
6 МОДЕЛЕЙ СТАНКА : 
без дополнительных опций, 
с доводчиком,
с ЧПУ 

ПОЛНОСТЬЮ УКОМПЛЕКТОВАН

ГНЁТ АРМАТУРУ ДО 50 ММ

+7 (812) 322-53-53 
avtopromar@mail.ruavtoprom.net

СТАНКИ
ДЛЯ ГИБКИ АРМАТУРЫ

КОМПАКТНЫЙ И  НАДЕЖНЫЙ

Возведение частных жилых 
домов;

Производство конструкций из 
железобетона, дорожных плит;

Производство 
металлоконструкций;

Обустройство вентиляций

Монолитное строительство;



6 МОДЕЛЕЙ СТАНКА ДЛЯ ГИБКИ   

КОМПАКТНЫЕ И  НАДЕЖНЫЕ

GW42SA

GW50  
с доводчиком

               GW40 с ЧПУ   

GW40A (без доводчика)

GW50 с ЧПУ

Каркас  из стали высокого качества;

Утолщённые ребра жесткости;

Шестерни в редукторе из кованой стали;

Электродвигатель собственного 
производства, класс изоляции F;

Работает при температуре до -20°С

Легкий доступ к узлам агрегата;

СТАНКИ ДЛЯ ГИБКИ АРМАТУРЫ

ПОЛНОСТЬЮ
УКОМПЛЕКТОВАНЫ

 
Набор гибочных приспособлений;
Квадратная втулка для упора;
Болт М20 для регулировки упора;
2 штифта;
Инструкция на русском языке;
Ножная педаль*
ЧПУ*
Доводчик*

* Зависит от модели станка

GW40  
с доводчиком



+7 (812) 322-53-53 
avtopromar@mail.ruavtoprom.net

СТАНКИ ДЛЯ ГИБКИ АРМАТУРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Модель

Класс арматуры
ГОСТ 5781 - 82 и 1088494

Габариты
в упаковке, мм 

Вес,
кгКоличество прутков при единовременной гибке, шт

 
1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3

Максимально допустимый диаметр арматуры, мм

 

 8 3 40  22  14  32  20  12  28  18 10 32 20 12  280

GW40A 8 3  22  14  32  20  12  28  18 10 32 20 12 840х740х800 270

GW40  
с ЧПУ

 

8 3 40  22  14  32  20  12  28  18 10 32 20 12  275

Скорость 
вращения 

диска 
об/мин

Мощность 
(при 380В 
50Гц), кВт

А-I
(А240)

A-III
(А400) А-500С АТ500

40

8 3     

 
 9 4     

GW42SA  42 21 16 36 20 12 32 18 10 36 20 12 880х730х800 370

GW50 
c доводчиком 50 32 20 42 28 14 38 26 16 40 26 16 940х800х870 415

GW40 
c доводчиком

             

GW50  
с ЧПУ 9 4 50  32  20  42  28  14  38  26 16 40 26 16  

Две педали управления: по часовой и против часовой стрелки

Диаметр изгибаемой арматуры: 12-40 мм;

Благодаря удачной кинематической схеме, потребляемая мощность снижена на 30%.

ОСОБЕННОСТИ СТАНКОВ:

GW40A без доводчика

GW40 с ЧПУ, GW50 с ЧПУ

Управление  как ручное, так и с ЧПУ; Одна педаль управляет пуском станка;

Можно задать: угол гиба (для изгибов сложной формы), 
количество  изгибов в партии, количество партий изделий;

Автоматический возврат планшайбы облегчает снятие изогнутого изделия. 

Функция корректировки угла гиба и разогрева масла;

GW42SA c доводчиком

Двухскоростной режим вращения 8м/мин и 12 м/мин. Электронный переключатель фаз;

Механизм доводки для удобной регулировки угла загиба, одна педаль управляет пуском станка;

Планшайба обеспечивает  регулировку угла на каждые 5°.   

GW40 с доводчиком,  GW50  с доводчиком

Автоматический возврат планшайбы облегчает снятие изделия;

Диаметр изгибаемой арматуры: 16-50 мм (GW50);

Регулировка точного угла загиба за счёт  конечных выключателей, расположенных вдоль ребра 
на планшайбе станка

840х740х800

840х740х800

940х800х870 415



Осуществляется доставка со склада в Санкт-Петербурге

ДОСТАВКА

Самовывоз
Доставка транспортной компанией

Все оборудование  проходит предпродажную проверку
Гарантия от 12 месяцев с момента подписания договора  покупателем
Продукция сертифицированна

ГАРАНТИЯ 

Безналичный расчет (Работаем с НДС):
Оплата на основании счета. 
Счет формируется в течении 2-х часов после получения от вас заказа в свободной форме
 и реквизитов организации.

ОПЛАТА

ОСУЩЕСТВЛЯЕМ ПОСТАВКИ  

СТРОИТЕЛЬНОГО И ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ ПОД ВАШИ ЗАПРОСЫ

Офис: г. Санкт-Петербург
Тел.: +7 (812) 322-53-53
Эл. почта: avtopromar@mail.ru

СЕРВИС

Гарантийный и постгарантийный ремонт в сервисных центрах и на объекте
Поставка запасных частей 
Консультация сервисного инженера

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

avtoprom.net
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